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Sr. PROPRIETARIO

Parabéns! Vocé acaba de adquirir um equipamento de construgdo simples, projetado
e fabricado com a mais avangada tecnologia, com excelemdesempenho e que
proporciona facil manutencgao.

A finalidade deste Manual é informar ao usuario, osethlhes do equipamento e as
técnicas corretas de Instalagdo, Operagao e Manutengao.

A IMBIL recomenda que o equipamento seja instalado e cuid#domeo

recomenda a boa técnica e de acordo com as instru¢cdes atidas neste Manual, e
seja utilizado de acordo com as condi¢gbes de servigo pavaqual foi selecionado
(vazéo, altura manométrica total, velocidade, voltagem, freqiéncia e temperatura).

A IMBIL ndo se responsabiliza por defeitos decorrentes da inobséncia destas

prescricdes de servico e recomenda que este Manual sejdizgdo pelo pessoal
responsavel pela instalagéo, operagao e manutencgao.
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Em casos de consulta sobre o equipamento ou na enaEngrelms
sobressalentes, indicar o codigo da peca, modelo, linhada bomba e também o n° de
série encontrado na plaqueta de identificagdo e gravad em baixo relevo no flange
de succgéo.

NOTA: A IMBIL pede ao cliente que, logo apés receber o TERMODE GARANTIA do
seu equipamento, preencha os dados e envie o canhoto dMBIL, facilitando a troca
de informacdes entre a IMBIL e o CLIENTE.
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1. INTRODUGCAO

1.1. INSPEGAO DE RECEBIMENTO

Certifique-se que nenhum dano tenha ocorridce dutaatsporte, e caso
tenha ocorrido, relatar o mais rapido a IMBIL.

No ato do recebimento de qualquer fornecimento IMBdleve-se vistoriar
cada equipamento, pega, acessoério ou conjunto, relaciofgdna Lista(s) de
Material(ais), de acordo com a(s) Nota(s) Fiscal(ais).

Bombas BC com seus respectivos motores de acionanezatmegte sao
enviados montados e acoplados sobre base comum.

1.2. CUIDADOS INICIAIS

Tanto o acionador quanto a Bomba BC podesainesidosdao
momento da chegada no Cliente, cabendo ao mesnmar execotreto
alinhamento e acoplamento no ato da instalagao.

Os conjuntos deverédo preferencialmente ser transportadmg deslocados
através de quatro ou mais pontos de apoio ou pega nas bases ou embalagens.

2. INSTALAGAO

2.1. ARMAZENAMENTO
2.1.1. Armazenamento por Curto Prazo

Coloque-a em um local seco e proteja-a contra a umidade. Nao remova
a protecdo dos bocais de sucgdo e descarga. Proteja os isamaas
acoplamentos contra a entrada de corpos estranhos. Gire eixo a mao, por
varias vezes, pelo menos uma vez por semana, paraogueolamentos
permanegcam sempre lubrificados (Somente em bombas com Mancais IMBIL).

2.1.2. Armazenamento por Longo Prazo

Deve-se evitar o armazenamento das bombas por prazo supgor a 30
dias, pois isso exigira outras precauc¢des além das citadas acima.

Os mancais IMBIL devem permanecer com o 0Oleo lubrificanteinjetados
inicialmente pela IMBIL e a cada 15 dias o eixosdev@anualmente
rotacionado a fim de manter uma pelicula de proteg¢ao ros rolamentos e evitar
possiveis travamentos do conjunto girante.

As luvas de acoplamento devem ser desmontadas, protegids com um
inibidor de ferrugem, embrulhadas e guardadas a pareem contato com
outras pecas metalicas. As partes expostas do eixo també&emdser
protegidas com um inibidor de ferrugem.
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Obs.: Durante o armazenamento independente do perio@® € conveniente que todos
0s equipamentos sejam cobertos com lonas ou plasticos paraemliada protecéao
contra intempéries ou agentes externos.

2.2. LIMPEZA ANTES DA INSTALAGAO

Devem-se remover todos os vestigios dos produtos utilizaslgpara evitar a
oxidagdo das faces dos flanges de succdo e descarga, dos eixos e dos
acoplamentos.

Deve ser feito um “Flush” (lavagem interna) na bomba antes do contato com a
agua de alimentacgéo de caldeira.

A bomba recebe um éleo protetivo interno contra oxidedo depois de testada
no laboratoério de ensaios (vide ficha técnica do 6leo protetivo abaixo).

IMBIL - BOMBAS BC 5
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Des crié de Pru

SAFECOAT DW 801

Fluido protetivo desaguanie a base de solvente altamente refinado com alto ponto de fulgor para
protecao anticorrosiva de pecas melalicas em atmosferas industriais,

Usos
Recomendado para a profegdo anticommosiva de pegas metalicas em ambientes industriais

NOTAS PARA O USQ
» Deve ser aplicado por Imers&o, pistola, pincel, rolo etc
« TEMPO DE PROTECAD - Assume a protegio primaria das partes contra os elementos
naturais. (Intempérnes)
Ao abrigo = = 12 meses
Exposto -> 3 meses
Em embalagens -> supernora 12 meses

CARACTERISTICAS
s  Alo ponto de fulgor
» Utiliza solvente altamente refinado
* Pelicula exira reforcada
* Elevado poder desaguante
» Pelicula graxosa
* Resisténcia a névoa salina (Salt-Spray)
' Ala resisténcia a fumos acidos de HCl e SO¢
» Facil remogéo

YANTAGENS E BENEFICIOS

Reducao dos riscos de incéndio,

Reducfo dos custos de seguro

Seguranca para o 0s UsUarios e equipamentos

E isento de cheiro, proporcionando utilizagao agradavel.
Protege a salde dos operadores

Na&o causa danos a camada de ozbnio

IMBIL - BOMBAS BC 6
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'@Castml /

+ Exira prolecio anticormosiva para pegas de freqiente manuseio @ movimentagao, pois a pelicula
extra reforgada possui maior resisténcia a riscamentos e 4 remogao mecanica
Reduz custos operacionais, pois dispensa secagem prévia das pegas.
Evita corros8o em caso de riscamento, pols a sua pelicula é auto-reparadora
Alta protecao anticorrosiva em atmosferas mannhas
Alta protecado anticorrosiva em atmosferas industriais
Maior produtividade, pois a pelicula protetiva é faciimente removida por deseng raxantes
alcalinos e solventes de petrdleo, mesmo apts longo periodo de estocagem das pegas

DADOS TIPICOS

ENSAIO UNIDADE METODO SAFECOAT DW 801
TIPO DE FILME - - GRAXOSO
ESPESSURA DE FILME MICRA MCB 30 4,0
DENSIDADE A 20°C GICM? ASTM D 4052 0,845
TEMPO DE SECAGEM A 20 °C HORAS - 2 HORAS E 30MIN
TOER DE AROMATICOS % - 0,05
TEOR DE NAO VOLATEIS % MCB 01 31,0A 350
DESAGUAMENTO EM PLACA DE AGO 5 MCB 10 120
PONTO DE FULGOR °C ASTMD 92 80
NEVOA SALINA H ASTM B 117 > 48
CAMARA UMIDA CICLOS (DIN 50017-SFW) 30

Os dados fornecidos sao baseados nas médias dos resultados de testes. Pequenas variaghes podem
ocomer a cada caso

Para mailores informagSes por favor consulte nosso Departamento Técnico na Castrol Industrizl

Para maiores esclarecimentos. consulte a FISPQ (Ficha de Informagbes de Seguranga de Produto
Quimico) para este produto fornecido mediante solicitagio.

2.3. LOCALIZAGAO DO EQUIPAMENTO

As bombas devem ser instaladas préximas as fontes de enfwirdo
liquido. Deve-se ter em vista a facilidade de acesso ipgpacao durante o
funcionamento e a simplificagdo do tragado das tubulagdede sucgédo e descarga.
Use o0 menor numero possivel de cotovelos e jungdes.

IMBIL - BOMBAS BC 7
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2.4. PREPARAGAO DA FUNDACAO
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A fundacdo deve ser projetada e executada de acordo esntondi¢des
locais existentes, para que possa suportar todas as cargas qulhe serdo impostas
sem permitir deslocamento dos equipamentos que sobre ela estardo assentados.

A fundagdo de concreto é a mais utilizada, ndo apenapor sua rigidez, bem
como também pela simplicidade de execugao.

A face superior da fundagdo deve estar posicionada a umarofundidade de
12 mm a 30 mm do nivel do piso.

Na introdu¢do dos chumbadores no concreto, deve-se proversuficiente altura
das pontas dos mesmos para que se permita a colocagficcalcdes, base,
arruelas, porcas e execugao do acabamento final com argamassa.

E aconselhavel que se coloque um tubo de aproximadareenb mm na
ponta de cada chumbador dentro do concreto, pardittacio alinhamento dos
mesmos com os furos da base metalica sobre a qual sera assentado o equipamento,
figuras 1, 2 e 3 mostram em detalhes as formas de execucg@s didmetros dos
furos da base metalica devem ser ligeiramente maiores do que os dos chumbadores.
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Para que as posi¢cdes onde se localizam os chumbadores esfam nivelados
entre si, sugere-se que se coloque chapas metalicas chumbadana argamassa de
acabamento com auxilio de “niveis”, conforme mostram as figuras 4 e 5.

Cargas no concreto ndo devem ultrapassar 20 kgf/cm2, paligso devem-se
prever chapas metalicas cujas superficies ndo permitam que ssa pressao sobre o
concerto seja ultrapassada.

Para alinhamento, nivelamento e montagem finguipgamento, é
importante que o concreto esteja curado tendo atingidsuas condi¢cdes plenas de
trabalho.

Mesmo que a cura dure alguns dias, é preferivel aguaré cura total do
concreto, do que antecipar o assentamento de cargas queham futuramente
provocar desalinhamentos indesejaveis.

Nivel ,—Sapata

Sapata jArgamassa—- =y —Concreto f
II-

A

! |

% Ii I

-Usar calgos se
necessario

Figura 4 Figura 5

2.5. ASSENTAMENTO E NIVELAMENTO

Para suporte das Bombas BC ou dos conjuntos (Bomba- Aciodiar), bases
sdo projetadas para serem fixadas com rigidez pelos chumbadores.

Bombas que ndo forem montadas sobre bases devem seradssent
diretamente sobre superficies planas e niveladas. As podeas chumbadores
devem ser firmemente apertadas prevendo-se colocacdo ateuelas lisas e de
pressdo. O perfeito nivelamento sera responsavel pela geisdo dos alinhamentos
dos acoplamentos ou dos eventuais redutores.

2.6. ALINHAMENTO
2.6.1. Transmissao por Acoplamento

Quando a rotagdo que se deve imprimir a Bomba BC a#ncom a do
elemento de acionamento seja motor elétrico, motor est@onario ou turbina usa-se
luva elastica de Acoplamento Direto. Para execucédo dquamemto deve-se
proceder como segue:

A luva elastica deve ser aquecida em (forno ou banho & 6leo a 100°C)
nao devendo ser forgcada no eixo da Bomba. N&do se devebater a luva

IMBIL - BOMBAS BC 9
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no eixo da Bomba ou do Motor para efetuar a montage sob risco de
danificar os rolamentos ou partes internas do equipamentDeve-se
evitar por outro lado que os acoplamentos fiquem folgas causando
esforgos excessivos nas chavetas. Geralmente os conjuntos (Bonab
Acionador) sao entregues ja montados e alinhados sobre base comum;

Para perfeito alinhamento recomenda-se o uso de rel@@gcomparador
ou, na sua falta, régua metalica e calibre de laminABnhamentos
radiais e axiais bem executados evitam vibragdes anormas que podem
interferir na vida util dos equipamentos;

Tanto os alinhamentos radiais como os axiais deveramgpercer
dentro da tolerancia de 0,15 mm, obedecendo a folgantee as faces
das pontas dos eixos da Bomba e do Acionador, de acordo @o
especificagcao do fabricante do acoplamento, Vide figura 6;

Concluidas as operag¢des de acoplamento e alinhamento, momenda-
se de acordo com as normas de segurancga, a instalagao de Protetor de
Acoplamento.

Contrele Radial Controle Axial Alinhamento com Régua
Metélica e Calibre de
. M Laminas
l’* E _ - _':1___-.“_} I—Rtsun METALIGA
RHE-’J |'. 115]- ——— e : : : |1-E : - I !.--! !J i J;
_ 18 T (k)
BN _

— 1A — |
i N — E
N B 1

l ' f )

] L “ L CALIBRE DE
LAMINAS —
Figura 6
NOTA:

a. Eventualmente, determinado acoplamento pode operacom ligeiro
desalinhamento provocado por mudancgas de temperatura au outras
vibracbes. Mesmo que a luva elastica esteja bem lubrifieadum
desalinhamento acentuado pode causar desgastes, vibsacoe
cargas nos rolamentos, provocando redugdo da vidasutil do
mesmos, possibilidade de trincamento dos selos mecéanicos owaté
travamento da Bomba;

IMBIL - BOMBAS BC
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b. Desalinhamentos podem ser, angular (figura 7), @aelo (figura 8)
ou dos combinados, tanto no plano vertical como horizontal,

—— Desalinhamento Desalinhamento —
Angular Paralelo
Figura 7 Figura 8

c. Recomenda-se que o alinhamento final seja executado
movimentando-se ambos o0s eixos simultaneamente (Bomba -
Acionador) e calgcando-se o acionador, até que os cubos deal
elastica se posicionem dentro das tolerancias indicadas. E
conveniente lembrar que todas as medigdes devem ser toraad
com as porcas dos chumbadores bem apertadas;

d. A posicdo do motor deve ser ajustada até que soslocubo
acoplamento estejam alinhados dentro de 0,1 mm da leiura total do
indicador (ou 0,05 mm no maximo para cada lado). Istaale tanto
para o alinhamento angular como o paralelo.

2.6.2. Excentricidade do eixo na regiao do Selo Mecéanico

Refazer o alinhamento de excentricidade do eixo ngife do selo
mecanico de acordo com as instrugdes contidas no manualfatwicante,
figura 5 da pagina 33. O alinhamento pode ser regulado pelo “PARAFUSO DE
AJUSTE DO MANCAL IMBIL” (item 22 da lista de pecas).

Obs.: 0 eixo sai alinhado (pronto) da IMBIL, porém efecorréncia de transporte,
pode ocorrer o desalinhamento e/ou divergéncia com o espEficado no manual do
fabricante, portanto torna-se imprescindivel o realinharanto do mesmo para que o
selo mecanico nao seja danificado no inicio da operagédo, conprometendo o perfeito
desempenho da bomba.

2.7. TUBULAGCOES DE SUCGCAO E DESCARGA

N&o se pode obter funcionamento satisfatério quando astubulagdes exercem
esforcos sobre as bombas. Estas estdo sujeitas a deformagdesualeslocamentos
em consequéncia do aperto dos parafusos de fixacdo dasitiulagdes. Os flanges
das tubulag¢des devem ficar bem ajustados as bombas, mesmo antes do aperto.

IMBIL - BOMBAS BC 11
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As tubulagbes de succdo e descarga, bem como seus acessorios
eventualmente existentes, devem ser convenientemente Xadas préximo a bomba,
mas independentemente dela, de modo que néo se transmitam esforgcos a carcaca.

2.7.1. Tubulagao de Sucgao

Deve ser a mais direta e a mais curta possivel. Sendevitavel um
longo comprimento, o didmetro deve ser majorado, a fin de reduzir as perdas
de carga, tanto quanto possivel.

Em nenhuma hipétese, o didametro da tubulagdo de succéao evera ser
menor que do conduto correspondente na carcaga da bomba.

A tubulacdo deve subir ou descer continuamente, ndo sgeetando
pontos altos ou baixos ao longo do seu desenvolviment&vitam-se, assim,
bolsdes de ar, sempre prejudiciais ao bom funcionamdide. apenas
redugdes excéntricas com o lado reto voltado para cima (Ver Figura 9 e 10).

Redugao  Reducéo
Concéntrica Excéntrica

Reducao
Concéntrica

Reducéo
Excéntrica

TS

Figura 9 - Sucgao Positiva Figura 10 - Sucgéo Negativa

A tubulacdo de succédo deve mergulhar no tanque de sucgao
suficiente para impedir a aspiragdo de ar quando o nivedo liquido estiver no
minimo. Tubulagbes grandes devem ter suas pontas mdrgdds a uma
profundidade igual a quatro vezes seu didmetro. Ameder diametro
exigem de 60 a 90 cm de submerséo.

Deve-se inspecionar a tubulagdo de sucg¢do a procura de vaamentos,
além disso, a tubulacdo deve ser cuidadosamente lavada fim de que néo
sejam aspirados pela bomba detritos porventura existentes no seu interior.

Se a bomba trabalha afogada, ha necessidade de se lanstana
valvula de gaveta na tubulagédo de succéo.

Em alguns casos especiais sdo necessarios ralos nas entradas das
tubulacées de sucgao, a fim de evitar a entrada de detritos.

IMBIL - BOMBAS BC 12
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2.7.2. Tubulacao de Recalque

Na tubulacao de recalque pode ser necessario o uso de uma valvula de
retencédo ou de uma valvula de gaveta, ou de ambas. Avalvula de retencéo é
usada com a finalidade de proteger a bomba contra uma eventual
contrapressao excessiva ou contra uma inversao de rotacdmusada pelo
retorno do liquido, no caso de interrupgao do funcionamento do acionador.

2.8. OUTRAS TUBULAGOES
2.8.1. Tubulagao de Dreno

Todos os pontos de drenagem do equipamento devem sgatios a
um local de despejo conveniente por meio de tubulagbes adequadas.

2.8.2. Tubulagdes da Refrigeragao dos Mancais

Se a bomba possui um dos mancais, ou ambos, refrigerguo
préprio liquido bombeado, o tubo de abastecimento deefrigerante pode ser
ligado diretamente a descarga da bomba e o retorno, &aucgéo. A tubulagéo
de abastecimento deve ser dotada de registro de modo ae poder regular o
fluxo de refrigerante. Se o liquido bombeado naaoder ser usado para a
refrigeracdo dos mancais, sera necessario recorrer a fonte externa.

2.9. INSTRUMENTAGAO

Devem ser instalados mandmetros na sucgédo e na descargas daombas.
Monte os mandémetros em local adequado, de facil acesso ma visibilidade, pois
constituem auxiliares valiosos na avaliagdo do desempento equipamento. E
importante que os mancais tenham medidores de temperaturas e em caso de duvida
consultar a Assisténcia Técnica da Imbil.

3. OPERAGAO

As instrucdes que se seguem cobrem as etapas mais impodante
operagdo da bomba. Qualquer modificagdo nessas ins$tugdotivada por
peculiaridades de uma instalacdo, devera obedecerrraasmode engenharia
consagradas.

3.1. CONDICOES DE SUCGCAO

A presséo de succgdo deve ser mantida dentro dos limites previstos quando da
venda do equipamento. Se as condi¢gbes originais precisaneser posteriormente
alteradas, consulte o representante IMBIL mais préximo.
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3.2. ESCORVA

Cuidado! Faca a escorva da bomba antes de liga-la.

Escorvar uma bomba centrifuga significa remover o as ga vapor da
tubulacéo de sucgdo e da carcaca. Algumas pecas interrmpsg dependem do
liguido bombeado para sua lubrificagdo, podem apresgnéngripamentos se a
bomba n&o for previamente cheia de liquido.

A escorva pode ser conseguida por um dos métodos abaixafocone as
condic¢des vigentes:

3.3. PRESSAO DE SUCGAO SUPERIOR A ATMOSFERICA (BOMBA AFOGADA)

1) Abra todas as valvulas da tubulagdo de succdo pedmitjue o liquido
encha a tubulagéo e a carcaca;

2) Abra o purgador situado no ponto mais alto da carcagdim de soltar o ar
retido no interior da mesma;

3) Quando o liquido sair continuamente pelo purgadsem bolhas de ar, a
bomba estara escorvada e podera ser ligada.
3.4. PRES§AO DE SUCGAO INFERIOR A PRESSAO ATMOSFERA (ALTURA
DE SUCCAO)
3.4.1. Escorva por Meio de Ejetor
Quando se dispbe de vapor, 4gua sob alta pressaocomprimido,
pode-se escorvar a bomba ligando a suc¢ao de um ejetor @ ponto mais alto
da carcaca. Proceda do seguinte modo:

1) Abra a valvula de sucgéo e deixe fechada a de descaga;

2) Ligue o ejetor para extrair o ar da carcacaubuligdb de
Sucgao;

3) Quando o liquido sair sem bolhas de ar, a bomba esta escorvada
e podera ser ligada;

4) Apos ligar, abra lentamente, a valvula de descarga;

5) A fim de se ter certeza de que a bomba ndo perdesdescorva na
partida, o ejetor devera continuar funcionando até bomba atingir
sua velocidade de regime. Se a bomba continuar escarvad
ejetor extraira liquido continuamente, sem bolhas de ar.
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3.4.2. Escorva por Valvula de Pé

A valvula de pé € usada no ponto extrenda itdiéritacido de
sucgéo, a fim de reter o liquido nesta tubulagéo e nointerior da carcaga, apos
uma escorva inicial. Esta é feita como segue:

1) Encha a tubulagcdo de succdo e a carcagca com liquidonde f
externa;

2) Abra o purgador existente no ponto mais alto i@agea para
permitir a saida do ar;

3) Quando o liquido sair continuamente pelo purgadorsem bolhas de
ar, a bomba estara escorvada e podera ser ligada.

NOTA:

Nao é recomendado o uso de valvulas de pé nos casos emoque
liquido bombeado encerra particulas sélidas, pois estes mod se interpor
entre valvula e sede, impedindo a vedacgéo.

3.4.3. Escorva por Meio de Bomba de Vacuo

A escorva também pode ser conseguida por meio dentmaléo
vacuo do tipo de anel liquido. A operagao € idénticaa de escorva por meio de
ejetor.

3.5. PARTIDA E FUNCIONAMENTO DA BOMBA
3.5.1. Instrugoes Preliminares

1) Confira o sentido de rotagcdo do acionador com ocamaeb
desligado. A seta existente na carcaca da bomba indicasentido
de rotacgéo correto;

2) Verifique se os mancais foram lubrificados;

3) Abra as valvulas do circuito de refrigeracdo dos maiscaApds o
inicio do funcionamento, as valvulas devem ser reguladasde modo
que nao se produza condensacao de umidade externamenéos
mancais. Quando chega a ocorrer condensacéo externameaf ha
condigdes também, para condensacdo no interior da cadea d
mancais, com o risco de corrosdo dos mesmos. A faixa de
temperatura ideal para o funcionamento dos mancais va de 38°C a
65°C, isto &, desde a sensagdo de morno ao tato, aténaxima
temperatura suportavel em contato prolongado com as méos;
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4) Gire o rotor a mao, se estiver preso, néo ligubanba antes de
localizar e corrigir a causa.

3.5.2. Partida
1) Gire o rotor a méo, varias vezes, para lubrificaros mancais;
2) Abra as valvulas do circuito de selagem, caso exista;
3) N&o opere a bomba antes de escorva-la;
4) Ligue o acionador seguindo as instru¢des do seu fabricante;

5) Abra a valvula de descarga lentamente, logo que bBomba atingir a
velocidade de regime;

6) Durante o funcionamento normal, os mancais deverdo ser
examinados de vez em quando, a fim de se ter certezauwb
estdo devidamente lubrificados;

7) Ajuste as valvulas das linhas de alimentacdo do &égeido de
selagem.

3.6. PARADA DA BOMBA

Normalmente, existem uma valvula de retencédo e uma Véula de gaveta na
tubulagdo de recalque. A valvula de retencdo deve ficaentre a bomba e a valvula
de gaveta. Nestes casos, a bomba pode ser parada desligamo-se, simplesmente, a
unidade acionadora, conforme as indicagbes do seu fabrante. As valvulas devem
ser fechadas na seguinte ordem: valvula de descarga, valula de sucg¢ao, valvula do
liquido de refrigeracdo e valvula do liquido de selagem (caso haja).

Em algumas instalacbes nédo se pode usar valvula de reteng@&vido ao
golpe de ariete que provocaria, fechando bruscamente passagem de retorno sob
altas pressbes de descarga. Em tais casos, fecha-se a wd#vuascarga
lentamente, antes de desligar o acionador, a fim de evitar o golpe de ariete.
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3.7. REFRIGERAGAO DOS MANCAIS

Devido as solicitagbes de trabalho e operagdo dessadinHambas,
recomendamos que os mancais sejam refrigerados conforme segue figura 11, 12, 13
e 14 e o nivel de 6leo mantido conforme figura 15:

Saida de Oleo
(Dreno)
BSP1/2”

Entrada de Agua
¢/ Temperatura Ambiente
(Refrigeracao)
BSP1”

Saida Agua
(Refrigeracgao)
BSP1”

Visor de Nivel
de Oleo Figura 12 Figura 14

BSP1”

da Agua
BSP1”

Entrada de Oleo
e

Respiro

BSP1/2”

Figura 13

Figura 15

IMBIL - BOMBAS BC 17



< IIVIBIL

Pttt INSTRUGOES DE INSTALAGAO, OPERAGAO E MANUTENGAO

3.8. LUBRIFICACAO

3.8.1. Mancais de Rolamentos Lubrificados a GieerM

O Oleo usado para a lubrificacdo dos mancais deve sdeam 6
mineral, bem refinado e de alta qualidade, que s&mxide nem forme
gomosidades facilmente, livre de quaisquer substancias abrasiva. Nao devem
ser usados Oleos de origem vegetal ou animal, visto seremsujeitos a rancar e
corroer as superficies metalicas.

Tabela de Oleos Recomendados:

Fabricante 3500 rpm
CASTROL HYSPIN - 46
ATLANTIC EUREKA - 46
ESSO OLEO P/ TURBINA - 46
MOBIL OIL DTE - 24
IPIRANGA IPTURAW - 46
PETROBRAS MARBRAX TR - 46
SHELL TELLUS -46
TEXACO REGALR & O - 46

E importante manter o nivel de 6leo dos mancais até a altura
recomendada. Sendo assim, todas as bombas com mancais IMBlbossuem
um visor de nivel.

Recomenda-se manter o nivel do éleo até o meio dg Wswo
apenas 10% pra mais ou pra menos. Um nivel de Oleooaltbaixo do
recomendado pode provocar elevacdo de temperatuéa neesato
vazamentos quando em excesso.

Obs.: Lubrificagdo dos rolamentos e Limpeza do ambiente:-

Como neste novo conceito de calculo de vida util € fundarantal o lubrificante
e 0 método de lubrificacao, deve-se atentar para a costa selecao destes para que
se tornem partes da solugdo no aumento da vida util. &/e¢ssaltar que para os
célculos foi utilizado um ambiente padrdo (contaminacémal). Portanto, a
limpeza e a contaminacéo do sistema também tém peso decigé no que tange a
vida util de rolamentos. Assim, qualquer melhoria que §&¢a sobre a aplicacéo,
como adi¢ao de um sistema de vibracéo interfere diretamente no calculo.

Desta forma, os valores de vida util informados estao adeda com as

informacgdes e dados de entrada. Caso sofram quaisquer nifidacbes os valores
poderao ser modificados sobremaneira.

3.8.2. Troca de Oleo

De um modo geral, o éleo deve ser substituido a irslers de trés
meses. Esse intervalo pode ser um pouco maior geanuEnaais
trabalham sob temperaturas normais e ndo ocorrem contaminagoes.
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3.8.3. Modelo da Bomba VS Tipo de Lubrificante

BOMBA TIPO DE LUBRIFICANTE
BC 4x6x10 OLEO MINERAL

3.8.4 Lubrificacao dos Acoplamentos

Todos os acoplamentos metalicos exigem lubrificacdo. Siga as
instrucdes do fabricante do acoplamento quanto a técnicae aos intervalos de
lubrificacao.

3.9. LOCALIZAGCAO DE DEFEITOS

Os defeitos mais comuns que podem ocorrer em uma bombapem com suas
causas, estdo descritos a seguir. O operador muitas vezes poevitar despesas
desnecessarias atendendo a essas recomendacoes:

3.9.1. A Bomba nao Fornece Liquido

A bomba néo foi escorvada;

A velocidade é insuficiente;

A altura de descarga € superior a maxima admissivel p&a bomba;
A altura de sucgao é excessiva;

As passagens dos rotores estado parcialmente obstruidas;

O sentido de rotacéo esta trocado.

3.9.2. A Capacidade da Bomba é Insuficiente

Entrada de ar na tubulacdo de succ¢ao;
A velocidade ¢é insuficiente;
A altura de descarga € superior a especificada;
A altura de sucgao é excessiva;
As passagens dos rotores estédo parcialmente obstruidas;
Defeitos mecanicos:
* Rotor danificado
* Anéis de desgaste desgastados
A valvula de pé é muita pequena ou esta obstruida;
A valvula de pé ou a ponta da tubulagdo de suceétdona
suficientemente imersos.
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3.9.3. A Pressao da Descarga é Insuficiente

A velocidade é insuficiente;
O liquido encerra ar ou gases;
Defeitos mecanicos:

* Rotor danificado

* Anéis de desgaste desgastados

3.9.4. A Bomba Perde Escorva Apés a Partida

A tubulagado de sucgao possui entradas de ar;
A altura de sucgao é excessiva;
O liquido encerra ar ou gases.

3.9.5. A Bomba Sobrecarrega seu Acionador

A velocidade é excessiva;
Liquido bombeado, peso especifico ou viscosidade tifedes
considerados na selegao da bomba.

3.9.6. A Bomba Vibra

A bomba esta desalinhada em relagéo ao acionador;
A fundagao n&o é suficientemente rigida;
Os rotores estédo parcialmente obstruidos, causando desequibrio;
Defeitos mecanicos:
» Eixo empenado
« Conjunto girante prendendo
* Mancais gastos
Existe ar ou vapor no liquido.

4. LISTA DE PECAS

4.1. LISTA DE PECAS COM MANCAL IMBIL

ITEM DESCRIGCAO
01 |ANEL DE DESGASTE OLHO ROTOR-CARCACA
02 |ANEL DE DESGASTE OLHO ROTOR
03 |ANEL DE DESGASTE TRASEIRO ROTOR-CARCACA
04 |ANEL DE DESGASTE TRASEIRO ROTOR
05 |PINO FIXACAO ANEL DESGASTE @1/4" x 15 mm
06 |PINO GUIA @25 mm x 90 mm
07 |ROTOR DIREITO CUBO ESPECIAL
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08 |ROTOR DIREITO

09 |ROTOR ESQUERDO

10 |BUCHA HIDRODINAMICA CENTRAL-CARCACA
11 |BUCHA HIDRODINAMICA CENTRAL-EIXO

12 |BUCHA HIDRODINAMICA LADO ACIONADO

13 |BUCHA HIDRODINAMICA LADO BLOQUEADO-CARCAC/
14 |BUCHA HIDRODINAMICA LADO BLOQUEADO-EIXO
15 |ANEL DE EMPUXO

16 |EIXO MANCAL IMBIL

17 |CARCACA

18 |TAMPA DE PRESSAO

19 |PORCA ESPECIAL M36 x 4

20 |PRISIONEIRO ESPEC. M36 x4 x 168

21 |SELO MECANICO

22 |PARAFUSO DE AJUSTE DO MANCAL IMBIL

23 |TUBO SCHEDULE SUCCAO

24 |TUBO SCHEDULE SELO

25 |MANCAL IMBIL

26 | TAMPA EXTERNA MANCAL IMBIL LB

27 | TAMPA EXTERNA MANCAL IMBIL LA

28 |LUVA DO AGITADOR /PESCADOR DE OLEO
29 |TAMPA INTERNA DO MANCAL

30 |[PINO GUIA @10 mm x 55 mm

31 |ROLAMENTO

32 |PROTETOR DE MANCAL

33 |VISOR DE FLUXO

34 |TUBO P/ VISOR FLUXO

35 |ANEL AGITADOR / PESCADOR DE OLEO

36 |VISOR DE NIVEL DE OLEO

P
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5. MANUTENGCAO

5.1. INSPECOES PERIODICAS

Deve-se inspecionar diariamente as bombas, como medidaventiva de
maiores problemas. Qualquer anormalidade observada nduncionamento deve ser
comunicada ao responsavel pelo servico.

Verificar cuidadosamente o comportamento do selo mecanicoprotetores de
mancais e as temperaturas dos mancais (em caso de duvida coesulte o Suporte ao
Cliente IMBIL).

Os ruidos, que constituem sinais de alerta muitoveiteiserde
atentamente observados.

5.2. REVISAO GERAL

A freqiéncia com que devem ser feitas as revisdes geraisdepende das horas
de servigo efetivo e das condigbes de trabalho.

N&o desmonte a bomba antes de tomar todas as devidas precaugdes e/ou em
caso de duvidas consulte o Suporte ao Cliente IMBIL.

5.3. TECNICA DE DESMONTAGEM

Importante: Ao desmontar a bomba, deve-se tomar o cuidado de ndanificar as
pecas internas. A fim de facilitar a montagem, arrumes gpecas na ordem em que
forem desmontadas. Proteja as superficies usinadas contmtato metalico e
Corrosao.

5.3.1. Desmontagem para Simples Inspec¢ao Interna da Bomba
1) Certifique-se que o acionador esta efetivamente desaergizado;

2) Feche as valvulas de succdo e de descarga, bem caios as
circuitos de refrigeracao e lubrificacdo dos mancais. Escoddrenar) a
agua do equipamento até que ndo haja mais pressao merior da
mesma,;

3) Limpe o local a fim de evitar que durante e/ou ap a desmontagem /
montagem n&o caia corpos estranhos dentro do equipamento
prejudique futuramente;

4) Remova apenas o tubo schedule que liga a tampa dengsséo e o selo
mecanico lado acionado;

5) Para remocgao da tampa, antes sera necessario que tas as porcas e
0s prisioneiros superiores de fixacdo do selo mecamco seja
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removidos. Porém, primeiramente devem-se seguir os procdémentos
do fabricante de selo mecanico conforme paginas 30, 31, 32, 33 e 34;

6) ApOs os procedimentos anteriores serem realizados caess
devem-se remover todas as porcas especiais M36x4,;

7) Remova a tampa de pressdo cuidadosamente com um eguiento
adequado o mais equilibrado possivel, evitando que ocar pancadas
nas pecgas internas;

5.3.2. Desmontagem Completa da Bomba

1) Repita os procedimentos de 1 a 7 da “Desmontagena @mples
Inspecéo Interna da Bomba”;

2) Escoe (drenar) toda a agua de refrigeracao e o 6leade lubrificacdo dos
mancais;

3) Remova dos mancais todas as tubulacbes de refrigeracédo e
lubrificacao;

4) Solte as duas partes do acoplamento (os acoplamentogbkificados a
6leo devem ser previamente escoados).

5) Solte os parafusos de ajuste dos mancais (caso haja);

6) Remova os parafusos de fixagdo dos mancais e retisepinos guia
(caso haja);

7) Remova o0 conjunto girante juntamente com 0s mancais
cuidadosamente com um equipamento adequado, sendo so mai
equilibrado possivel, evitando que ocorra pancadas no mesmo;

8) Apdie o eixo em blocos "V" colocados sobre uma superitie horizontal;

9) Retire a parte do acoplamento fixada a bomba e s chaveta;

10) Remova os parafusos das tampas dos mancais;

11) Remova os mancais cuidadosamente, lembrando que protetor de
mancal do lado acionado deve ser apoiado durante a
remogao/movimentagcdo do mancal,

12) Remova a porca KM e arruela trava do lado bloqu eado;

13) Remova os rolamentos com um saca-polia ou ferrame ntas adequadas;
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14) Remova o anel agitador / pescador de 6leo devsarod lados
juntamente com a luva do agitador / pescador de 6leo;

15) Remova as tampas dos mancais, lembrando que os @mtes de
mancais de ambos os lados devem ser apoiados durante a
remogao/movimentacdo da tampa do mancal e caso seja mssario
desmonte-os com ferramentas adequadas;

16) Remova os selos mecanicos e os guarde em local seguro conforme os
procedimentos do fabricante de selo mecanico informados nas paginas
30, 31, 32, 33 e 34;

17) Remova a bucha hidrodindmica do lado acionadbuahaa
hidrodinamica do lado bloqueado-carcaca;

18) A partir desta etapa, deve-se utilizar graxa gtafia (ou similar) na
remocgao de todas as pecgas que entram em contato diret@om o eixo.
Devido as tolerancias serem bem apertadas, todas as pecas devem ser
removidas cuidadosamente para evitar engripamentos oaté mesmo
danificar o eixo ou as pegas que estdo sendo removidas;

19) Desencaixe do canal o anel de retencdo em direcdo centro da
bomba, remova a bucha hidrodinamica do lado bloqueado-eixo e o anel
de empuxo da mesma, conseqientemente o anel de retencao;

20) Mova todos os rotores esquerdos do lado bloqueado fara o centro da
bomba juntamente com seus respectivos anéis de desgaste;

21) Remova o anel de empuxo e conseqlientemente o rtor e seus anéis
de desgaste, faca isso sucessivamente para todos os rotores
esquerdos;

22) Remova a bucha hidrodindmica central-carcaca juntamte com a
bucha hidrodindmica central-eixo;

23) Mova todos os rotores direitos do lado acionado gar centro da
bomba juntamente com seus respectivos anéis de desgaste eepita o
passo 21 para os rotores direitos;

24) Remova o anel de desgaste olho rotor e o anel ddesgaste traseiro
rotor de todos os rotores que forem necessarias a substituigcéo.

NOTA:

Ao desmontar a bomba completamente, devem-se analisar
cuidadosamente todas as pecas. Devem ser substituidas todas a
pecas que apresentem desgaste excessivo, mesmo que a bomba ainda
apresente bom desempenho.
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5.4. TECNICA DE MONTAGEM

INSTRUGOES DE INSTALAGAO, OPERAGAO E MANUTENCAO

Importante: Ao montar a bomba, aconselha-se utilizar a graxa grditada (ou similar) a
fim de facilitar a montagem das pecas com tolerancias aprtadas e nao danificar as
mesmas e ao mesmo tempo lubrificando-as.

5.4.1. Montagem Completa da Bomba

1) Inicialmente aconselha-se que os rotores sejam separadogre 0s
direitos e esquerdos a fim de evitar que os mesmos sejamontados
invertidos;

2) Rotor direito € aquele que olhando para a succamdotor ele gira no
sentido horario e o esquerdo sendo analisado da mesmaforma, porém
girando anti-horario;

3) Monte prensado em todos os rotores tanto direitos qua esquerdos
os anéis de desgaste olho do rotor e traseiro rotor;

4) Monte no eixo primeiramente o rotor direibm dspedal
juntamente com os anéis de desgaste olho do rotor-carcac® traseiro
rotor-carcaca, sendo que o rotor deve ficar proximo a suaposicéo final,
porém nao preso ainda;

5) Todos os rotores devem ser montados com suas chavetas enpee
empurrados e/ou puxados axialmente. Jamais os monte gindo, pois
isso podera trazer transtornos indesejaveis e até mesgmacda de
componentes da bomba;

6) Monte todos os rotores direitos proximos as suas posi¢c@s finais;

7) Apos todos os rotores direitos estarem pré-montados neixo, mova-os
aproximadamente 50 mm do lado acionado para o centda bomba
com seus respectivos anéis de desgaste;

8) Inicie o posicionamento final pelo primeiro rototamdo do lado
acionado para o centro da bomba;

9) Encaixe o anel de empuxo no eixo e mova o rotoralcentro da bomba
para o lado acionado até que o mesmo seja encaixadotalmente no
rotor, sendo que o anel funcionara também como um fimde curso para
o rotor;

10) Certifique-se que o rotor esta realmente encaixado no anel de empuxo
€ em sua posicao correta;

11) Repita os procedimentos 9 e 10 para os demaissotlireitos
sempre do lado acionado para o centro da bomba;
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12) Monte a bucha hidrodindmica central-eixo e a W& hidrodindmica
central-carcaga juntamente com o anel o’ring necessario;

13) Considere também como regra para os rotores ossquerd
procedimento 5;

14) Monte no eixo todos os rotores esquerdos juntamente com os anéis de
desgaste olho do rotor-carcacga e traseiro rotor-carcaga, sdn que o
rotor deve ficar proximo a sua posigao final, porém nao preso ainda;

15) Ap6s todos os rotores esquerdos estarem pré-montadoseixo,
mova-os do lado bloqueado para o centro da bomba usom se
respectivos anéis de desgaste até quase encostar-se as buchas
hidrodinamicas central-eixo e central-carcaca;

16) Inicie o posicionamento final pelo primeiro rotcontando do lado
bloqueado para o centro da bomba;

17) Encaixe o anel de empuxo no eixo e mova o rotor do centro da bomba
para o lado bloqueado até que o mesmo seja encaixadodtalmente no
rotor, sendo que o anel funcionara também como um fimde curso para
o rotor;

18) Certifique-se que o rotor esta realmente encaixado no anel de empuxo
€ em sua posi¢ao correta;

19) Repita os procedimentos 17 e 18 para os demais mes esquerdos
sempre do lado acionado para o centro da bomba;

20) Verifique se os rotores direitos ndo sairam de sugosi¢do, caso sim,
repita os procedimentos 9 e 10;

21) Monte o anel de retencéo no eixo (sem encaixa-lono canal), monte a
bucha hidrodindmica do lado bloqueado-eixo e 0 aneedkempuxo da
mesma, feito isso encaixe o anel de reteng¢ado no canal;

22) Monte a bucha hidrodindmica do lado acionado e a bucha
hidrodinamica do lado bloqueado-carcaca;

23) Monte os selos pré-posicionados;

24) Monte os protetores de mancais na tampa do mardever ser
prensado), e em seguida monte a tampa (ja com anel @g) no eixo
préxima ao selo , lembrando que os protetores de mamais de ambos
os lados devem ser apoiados durante a instalagdo/movimirtédo da
tampa do mancal;

25) Monte a luva do agitador / pescador de 6leo juarhente com o anel
agitador pescador de 6leo em ambos os lados;
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26) Monte os rolamentos utilizando equipamentos adeqados, lembrando
gue os rolamentos do lado bloqueado sempre devem ser nontados em
“O”;

27) Trave os rolamentos do lado bloqueado com auasia trava MB e
porca de fixagdo KM;

28) Com equipamentos adequados, posicione os mancais primos dos
rolamentos e encaixe-os utilizando apenas as maos (@aso Sse€j
necessario algum esforco maior, seja cauteloso sdevido ao
rolamentos);

29) Com o mancal montado, monte as tampas parafusando -as;
30) Monte a parte do acoplamento fixada a bomba e su a chaveta;

31) Aproxime o conjunto girante juntamente cooaisos ma
cuidadosamente com um equipamento adequado, sendo so mai
equilibrado possivel, evitando que ocorra pancadas no mesmo perto da
carcaga;

32) Alinhe os anéis de desgastes e monte o conjunto ginte juntamente
com 0S mancais na carcaga;

33) Simplesmente encoste os parafusos de fixagdo dosaieare
verifique se o conjunto girante esta girando livre, cassim, aperte os
parafusos e coloque os pinos guia (caso haja);

34) Parafuse os prisioneiros especiais M36x4x168 caso temhsido
retirados;

35) Aproxime a tampa de pressao cuidadosamente com unequipamento
adequado o mais equilibrado possivel, evitando que oca pancadas
nas pegas internas;

36) Alinhe os anéis de desgastes com a tampa e monte-a;

37) Parafuse todas as porcas especiais M36x4 utilizando umtorquimetro,
sendo sempre em “X’, onde o torque inicial é .dg, 542 [N
intermediario de 949 [N.m] e final de 1356 [N.m];

38) Posicione o0s selos corretamente e siga os procedirdento
fabricante de selo mecéanico informados nas paginas 30, 3132, 33 e
34;

39) Monte os tubos schedule que ligam a tampa de presgio selo
mecanico lado acionado;
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40) Antes de dar partida na bomba, faga a escorneammnte e
alimente os mancais com 0leo de lubrificacdo até o nivel indicado;

41) Instale as tubulagdes de agua de refrigeracdo e e de lubrificacao
dos mancais;

NOTA:
Lembre-se que os conjuntos de mancais lado bloqueado eatio

acionado (incluindo todos seus acessorios tais como rolameng) luva
do agitador / pescador de 6leo, etc.,) podem ser monados um de cada
vez, os dois ao mesmo tempo ou em sequUéncia de pecas ritado
uma peca de cada lado).

5.4.2. Montagem para Simples Inspec¢ao Interna da Bomba

1) Repita os procedimentos de 35 a 41 da “Montagempléfa da
Bomba”.
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5.5. INSTRUCOES DE MONTAGEM, MANUTENGCAO E OPERAGCADE SELOS

JohnCrane

INSTRUGOES DE INSTALAGAO, OPERAGAO E MANUTENCAO

INSTRUCOES DE MONTAGEM,
OPERACAO E MANUTENCAO
DE SELOS MECANICOS
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NOTA: Em seguida Kxe a liva do 2e2lo ad ke, cuidands
aualmente  para um wrte  uneforme, alternado &
sradative dos parafusas

John Crane Brasil

Em complemento a elas recamendamaos:

%2 o selo meddnico for duplo, certifique-se da ewisténcia

[ W
' do liguido bameira, bem como se a pressic e vazio
Mio esqueca de soltar as travas de montagem antes de encomram-5¢  em niveis adequados &s  condigbes
0% girar o eieg do eguipamento, operacionais da equipamento,
erifigue s& o eiwo gira livremente, amncen | Qe agds O alinhamento ao processo seja elefivada a

Conclua @ montagem do eguipamento caso fste ainda nao
tenha sido feito, Sendo possivel instale também o sistema de
refrigeragdo, casa contréric, mantenha as respectivas conexfes
bujonadas.

Guarde este manual e o desenha, disponibilizando-os para as
fases seguintes,

Instalacho do equipamento na rea
Siga as instrugbes do lebacante do equipamente para esta
afividade.

Cerifigeese de g todos os acessdiios estejam limpes e
Tuncignais,

Conclua a montagem das conextes dols) sistemals) auziliar
o sela mecanico, caso isto ndo tenha sado feile anteriarmente,
Em casa e selos duplas nda alinhe o equipaments &0 processo
antes de efetuar a pressurizacao do sistema auxiliar,

Almente com Muiklo bareira o sistema augiliar em caso
da utiliza i selo dupdo. O fluido bameira deverd ser
mpa, compativel com a produta @ ndo 6o,

Ajste nivel, pressanp & vazan do sistema de fluido
barreira para o caso, & sobre pressac do liquido pam
banreira para selos mecinicos duplas pressurirados € de,
em geral, 2 bar acima da pressdo do produto junto ao
elxo na regidio da cimara de selagem,

Verifigue  eventuais wazamentos, removendo-os.  Pequenos
vazgamentos poderdo ccorrer pelo selo nesta fase, ndo significando
necessanamente aklguma anomalia. Em caso de divida consulte
um de nossos Engenheinos de Vendas,

NOTA: Apds o acoplaments do eguipamento com o mator de
adonamento é de exirema importanda o alinhamento
das respectivos elxos. Mio existindo indicagio espedfica
da tolerdncia de desalinbamento recomen damas:

TEMERANCIAS RADIAL ANGLLAR

escorva do equipaments, incluinds ai a da camara de
selagem.

evenfuais  vazamentos, removendo-os,  Pequ
VTaIme o pooerer pedd sedo nesta lase, ndo signillic
necessariamente alguma anomalia, Em caso de divida consulte
um gde nessos Engenbeinos de Vendas,

Weriligue

i}

NOTA: Mantenha uma copia deste manual e &g desenhbo na pasta
do seu equipamente, wood poderd predsar uluamente
para consulta,

PARTIDA

An ligar o equipamento verifique seos sistemas auiliares estao
efetivamente furcionande. Blo poderd ser feite verificando a
lemperalum i cliversas conextes do sistema oo selo, Existinds
conextes de entrada e saida de Bguide bameita na cimam de
selagem a temperatura entre elas ndo deverd exceder 10°C

senda possivel ajuste-a para menos deste valor

Mantenha observagio ntensificada na primeira semana de
operagan, mantenda intervalos menores de maonitoramento
no primeiro dia saumentando-os gradativamente até o final
deste periodo, retomande aos patemares estipulados em seus
procedimentos a partic dail.

Apbs a entrada em operagdo, pequenos vazamentos poderio
ocomer pelo selo, nde significando  necessarlamente alguma
anomalia. Em casa de divida consulte winde nossos Engenhiedns
de Vendas.

DESMONTAGEM
Cefiligue-se de gue o motor de aclonamenta esta
eletivamente desenergizado.

Ceriligue-se de que o equipamentn esteja isolado do
processs atraves de valvulas aproprisdas.

Ceriigue-se de que o Hulda tenha sido drenado & que
nAn exisle pressdo mo nledor do equipamenta.

Se g produlo processado possuir progriedades perigosas

'||- -|'Ir o 10xicas cerliigue-se de que o equipamenlto lenba sido
RFM mm mim § 100 mm corretamente descontaminado, Lembre-se que residuos
0 = 1000 013 010 do produto podem ficar presos dentro do equipamento
1000 — 2000 0,10 008 quando este for esvaziado através de suas conexbes
2000 — 3000 007 007 de drenagem. O manual do equipamento deverd ser
3000 - 4000 ITI.E.:"r 0.08 consultada quanto a instrughes especiais neste sentidao.
= I 13 [0 .

4000 - G000 ol 0.3 Dasmonte cuidadosaments o equipamento

PRE-PARTIDA Dasmonte cuidadosamente o selo, ndo esquecendo de retravé-

Werifique S0 as condiches aperacionais cormespondem aquelas
i adas no desenho, caso esie seja espedficg para esta
aplicacdo, Caso as condigies divirjam, consulle um de nossos
Engenheiros de Vendas.
Para vooi que ird proceder ou acompanhar a preparatdo
“ do eguipamento paa partida. siga as  instrugbes
de seguranga de sua empresa e do fabricante do
equipamenta

lo se este for do tipo cafucho. Assim procedendo voc@ estard
minimizanda danos @ permitinds wma melhor seoupesdEo do
selo macinico,

Lembre-se, para a melhor performance deste selo mecinico John
Crane, encaminhe-o 8 um de nossos centros de servico para sua
TECLIpEraa.

John Crane Brasil - Uma divisio do Grupo Smiths
Todos o5 catilogos dos produtos John Crane estdo disponiveis no site, www johnorane.com.br
Disponibilizamos of nossos contatos para inl'-:;r'rl.||.{;-|.“J adiciomars & sugesties,
e-mail: marketing@jobncrane.com » tel: {11} 3371-2500 » Fax: (11) 3371-2509
Sistemna de Gestao conforme Mormas: 5090012000 - 15014001 2004 - SAS8000-2001

MO0 10708
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INTRODUCAD

Com este manwal desegamos griems-lo guanio aos cuidados
que e [aZern neoessinios no manuseis deste seld mednicd
lohin Crane para que, anfes de spa entrada em operaqda, sues
risticas sefam martidas, bam como paa pastenorments
7ar sua vica

Az informagdes aqui contidas sio de cardter geral, por isso
ndn contemglam particularidades do modelo ou das condighes
ooercionas para as quais foi seledonado. Para isto acompanha
esle manual o desenha de monlagem do s=lo que ook agoe
tem em mdos.

Mantenha este manual & o deseho juiamenta com o ekl
dentre de sua embalagem. sssm procedendo, as informacies
imporiantes aqu con . chegardo & fodos 0s iMeressados, A
utilizagan dests manial devera s8r conjunia com o5 mandas do
equipaments & dos demais perifdicos do selo mecinico

Em caso de dividas, ou necessitandn mais informaches, entre
em confaio com um de noss0s Engenheinas de Vendas,

SEGLRANCA
A% seguintes entificagtes sao usadas ag longo do takto pam
indicar instrugdies de particular impertinda.

MWOTA:  Indica instrugda  que melhara  efici®ncia de
montagem ou operagio,

s | Irdica insbrugdo que previne danos so s=ho ou a
seLs perilsicns

Inidica nstrug a0 mandatdria, incluida para prevenir
dangs & pessaas, ao priprio selo @ perfénons,

John Crane Brasil

selp, cheguem &0 profissional que ird instald-la o equigamento
# acompanhard sua entrada em operagao,

INSTALACAD

A voc que ind praceder 3 instatagio deste selo o equipamenta
peedimas ker com atenci o este mangal & gbserdar detalhadamenie
tadas as informaghes contidas no desenha gue o aompanha,

Hawendo divergénclas antre informacies deste manual e do
desenhn, solidtamos sempre considerar as instrughes cantidas
na desenho, pelo fato destas sevem especficas para o modelo em
ouestio & freglentemente também considerarem as condighies
ogeracionais da aplicacio para as quais eude selo mecinico Jobin
Craree foi faaneddo.

Cotifigue-sa de gue as condighes operacionais conlidss o
desenhe cormespendam a do equipaments em que vock pretende
eletuar & montagem, Ccoimends divergdnga infome o G0 30
responsavel par esta intervengdo. Cass ¢ desenho nao se mefim
a alguma condicio especifica, pedimos que verfique os lmites
operacionals do sela gue esta am suas maos, certificando-se de
ue as condiphies operacionak a gue ek serd submetido nio
s ultrapassem. Na divida contate um de nossos Engenheiros
de Vendas. Somente assim vord paderd maximizar a wida deste
sl mecinico Jobin Crane, minimizando refrabalbos e e
LusIg,

Prep da o local de ir
Inicisbmenie cerlifique-se de que o ambiente em que wocd
pocederd 3 mantagem esteja Bmpo, ou seje, bancada livee
e g Glea, limalhes ou quaisguer ulras delritos, Eslas
recomendactes Lambém sdo vilidas para suas Feramenlas.

NOTA: Fondes de poeira ou limalhas deve o ser alastadss das
imediagdes o lecal durante & maomagen,

swacas | A INstalagdo. remacio ou manitangio de salos lohn Crang
spmente deverd sor feita par profissional gualificada e gue
tenha entendido & imstrugbes deste manual.

Caso o produlo vedada passua propriedades perigasas ou
LExicas, precaugbes spropriadss deverdo ser fomadas pan
que gualguer vazamenlo do =elo sejfa adeguadamente
contidd, Informagies adidonais sobee & vedadio de
pradutos perigoeas ou Meices deverda ser ebiidas junio a
|lahn Crare anfes da nslalacdo do sela.

Componeries em fuwarcarbono ndo devem ser gueimados
ou Wcinessdos.  pois  emitem  esideds  on vapones
3 e flaicns, S0 e o onenie em Muorcarbang for
aqueckla acldentalmente adma de $00°C, aste podard wir
& ECOMPOES, [Or ISH, Rara S8 Manusen dewserio ser
utilizadas luvas de protecan, pots dcldo fuar dice poderi
50 fazer presente,

Componertes &m PTFE nao devem ser queimados ou
indnerados, pois emilem residuos ou vapoes altamente
tmicos.

EMBALAGEM

Tesmy e bjetied profeger o selo mechnicg de sujeira, luz, cakar e
dhogues mecanicos, Por este motivo remoyva-o de sua embalagem
spmente sevpcd asliver habilitado a manuses-lo, pois exgondo-
o e manewa inapropriada woof poderd estar comprometenco
o sl funclonamenta futura, Caso se faga necessario removi-l
de sua embalagem, faca-p com cuidado e tio logo seja possivel
retorme-o para a mesma, mantendo as condighes inboals.

ARMAZENAMENTO

Sujeim, iz, calor poderdo afetar em especial, as faces polidas
e wedagdes secundiries do selo mecinico. Por este matieo
marfenha-a dentro de sua embalagem anginal, amazenando-a
em lugar seco. impo e sombreade. Prateleiras abrigadas de luz
solar, dentro de almoxaifados, sdo lugares adeguados para a
armarenagem de selos mecinicos John Crane, dentro de sues
embalagens originas, desde que kange de subsidncias guimicss
o Foirtes de radiagBo gue nao Sajam & iluminadse nalual indista
oy artificial do ambiente,

Este manual & o respectiva desenho que o afompanha deverdo
permanecer dentro da embalagen para gue, juntarsente com o

P do o Bgulpaments

verifique as superficks de 10dos o6 coMponentes dg-equapamento
mue terda contate com selo, atente para o5 graus de ambamento
superficial e chanfres indicades na Rgara 1.

','l.

Fgura 1 = Acahaments superticiad @ chanfos

AkEm do acabiamsnio as ﬂ.lru‘rﬁl'h‘ﬂ daverin estar kentas de
nscns ¢ rebaraas.

Verifique o didmetro do eimo que deverd passuir folerinda de
+0,00 3 -0,05 mm & ovaliZacio menos que 0,05 mm.

Verifique o didmeio de guis da sobreposta que deverd possuin
tolefandga de <00 3 01 mm 22 o d@metra fof edtemo e
0.1 a -0.0mm se hor infemo. Mo havenda guia desconsidere
e513 recomendacio, certilicando-se 0 giie exisla ums lonne efica
e manmer a concentricidade dentro das limites anterioamsante
foead o

NOTA: Superices de apoio da sohrepasta e tampa deverio estar
Isentas de mossas. Casa estas edlstam, o levantamant o da
matenal an seu redor deser ser eliminado, pois podesi
ausar esroe de perpendioularismo enfre a5 foes da sela
£ a linha de centro do eixa, afetanda substandalmente o
detempentba do selo.

Monte cuidadosamente o equipamento seguinda as instrugiies
da fabricante.

Veriiique a Falga xeial do eixg como indicsdo na Figura 2
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R y [WONTHR DASE TORAL WOl Eletuanda a montagem do selo
]| HETRART Selo ndo carhecha

Ty, . @ sede estd senda famecida separada da cabega do selo,

| tirwmancs na Bno argue sobre o ek, oy lva, o posiclonamento da face da calxa

- 1 . coma indicada na fgur
f A e

fta]

AT IVIERTAN EL00 AXMLHENTE COM AS MSDE

VERIFICAR METHOAS KD AELOGID COMPRADOA A RS B LIFRAA U

s Bl B [ FACE D0 Gaa

kS
maea e e e 1
—I !
Figura 2 = Verficagao da folga alal, | 1
W
verifique a folga radial do ebo como ind<ado na Figura 3 4 E :-
e ey | | M AR TTAL 1
HO IMSTRUMERTD
bida .08 mm i p—— -
TR Bl B RELOGNG Figura T - Marcagho da face da calxa.
CORPARADDI Mo CAI,
o 1 ¥ A partir dal defina a pasigio das costas da cabeca, ou da
L ) seide do selo, confarme ¢ caso, componda as medidas do selo,
i Indicadas no sey desenhg, com as do equipamentn, cpmg
1 | L indica & higura B,
VIOWIREEN TAR ELD TRANSWENSALMERTE GOM &5 MADE

1 E YERAIFICAR MEDCIDAS MO AELOGID COMPARADIDR. 3

CARECA Dx0 AFLG

Fgura 3 = Vienficacio da falga mdial
E ! l: B’ [ENRIZE )

Weritique a excentigidade oo eido comi indicado na Figura 4 RARCACAD DA LIHEA DR

d = i = WL T
W DA TOTAL ’
‘_ [l FTL 4 - - X
= LT . e .

MCRTAR LASE DO RELOGH LIHHA D REFEREMGL,
COMFRRLADIR MO BN

* : Figura B - Posicicnamenta oo sela.
. T
| | Bl = HOTA: Monte & cabeda do selo e a sede em suas respedivas
e —— pasiches. Para lacilitar ests tarefa pode ser usado Agua
1 WENAY b RELCGI COmPRRAIGR ou Alecssl coema lubdificante Bvite o uso & lubrRcanbes
T r de Base mireral, pors estes poderdo atacar alguns tipas
de boracha utilizados nes vedagBbes secundarias
Figura 4 - Verificagio da excentricdade. MOTA: Desergordure as faces do selo, utilizanda pam isto papel
absorvante ling embebidi em Moo, Ble I0CAT &5 laoes
Verifique o empens do eika camo indicado na Figura 5 a partir dad
A [ "~'=':‘”'“|a:" e ] NOTA: Froceda a montagem dos companentes com a cabeps o
u"l,l:-: :-';r.'-r. : sebp e da sede, Cuidar para ndio bater as faes, pais estas
M TR BAEE K7 RELOKIED poderan ser facliments damificadas. Existindo conexiles
COMPANADOR MA GHES exfemnas para o salp, certificarse de que esiejam em
5 In g Fuas poslpdes cometas.
MOTA: Certifique-se de que as faces ndo foram tocadas, Caso
- o Renha ocorida desengordune-as dvaments coma
CANAN BT R R TE R AN -
4 MECHTAS MO RELOGKS DOMPRRADO R J descrito antesiarmente,
MOTA: Froceda ao fechamenta do selo tamando o culdado para
ndo Torcar o sedp mecdncn 30 apenar 05 panafusos de
rlg.II.I - = '.l"."ll'll.1|,.1I: di ETRETI. hx_y;.'.g e gg[‘-lﬂmg_ﬂ ol tampat |_'|Jr.-||'_|.:_. i) _'.r..:.ﬂ.\j
- . . . - werilique se & el mantém sed gind livie, E imporante
Virifigque o perpendicubsismo de s com indicada na Fgura B nesta operacdn o aperto unffoime e ouzado dos
1 so5 em espedal s estver sendo utilizada junta
) vedagan da sobreposta gu tampa. Conclua a
i el montagem da pamantn, Sendo posshel Instale
CAAVE TR OF Gaes, | fambém o sistema de l‘-"rligl'-'.'-'ulllj. carsgy  contrdrio,
MOHTAR BAIE DO RELOGI manienha as respedivas conexdes bigonadas,
COMFRELADIIR MO G
= L g Selo carhscho
[ Istn &, selo formecido pr-mantada,
BHPLAN B0 MAMLALEHTE B YERFICAR Instale-p sobre 0 elko certificandg-se de que suAs Conexies
3 O MEDIOAS HOPELOCK COMPMMADON. | exfernas eslejam em Suas posigibes cometas.
Il Proceda a montagem dos demais componentes do eguipamenta
) L . atd que &5 peias adiacentes a0 selg estejam em suas posiies
Figura & - Verificagio do perpendicularismo. definitivas

proceda & sua coregda, do equipamenta cuidands para um apeno unilormes,

e
ROTAr Havendo divergéndas em alpuma das venificacies acima NOTR  Fe primeiiamentes § pane estadondia do sely an capa
altemada e gradativo dos parafusos
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Pttt INSTRUGOES DE INSTALAGAO, OPERAGAO E MANUTENGAO

6. ASSISTENCIA TECNICA

A IMBIL conta com um quadro de Técnicos do seu Bapmriden
Assisténcia Técnica, que opera tanto dentro da Fabrica lotaada no Municipio de
ITAPIRA / SP, como no Campo.

Sé&o pessoas altamente qualificadas e treinadas, que gardem ao “Usuario”
total tranquilidade, na certeza que tanto Antes danda como no Pés venda de
quaisquer equipamentos fabricados pela IMBIL, ele terdodo respaldo, colaboragao
e atencao que qualquer situacao exigir.

7. ATENCAO - CUIDADOS E PRECAUCOES

Concluida a montagem da Bomba e antes de coloca-la emuhcionamento, é
mandatorio ater-se a certos cuidados e precaugdes, que s® rforem tomados,
podem colocar em risco ndao apenas o desempenho do emepto como até
submeté-lo a danos irreversiveis.

Chamamos portanto a atengéo aos seguintes topicos:

1. Familializar-se com o conteudo deste Manual, lendo-o
cuidadosamente;

2. Verificar o torque de todas as porcas especiais M36x4, sempre
apertando-as em “X”;

3. Verificar se os tubos schedule sucgdo e schedul&o selo est
perfeitamente vedados;

4. Verificar se as tubulagdes de refrigeracao e lubriffd® dos mancais
estdo ligadas corretamente;

5. Verificar se todos os plugs (bujao) estdo apertados;

6. Verificar o sentido de rotagcdo da Bomba. E em caste motor elétrico,
dar uma “piscada” na chave de partida. Caso girartidon sen
contrario, basta inverter a polaridade da fiacdo, sendque a Bomba
devera girar na rotagdo indicada na Plaqueta de Idifisacdo ou no
seu Fundido;

7. Caso ocorrer superaquecimento dos mancais, vazamentos ramba
OU Nos mancais e ruidos ndo comuns sem qualquer justificatia, deve-
se interromper imediatamente seu funcionamentondprocura
identificar as eventuais causas.
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CONSULTAR DESTRIBUIDORES

Fale Conosco: (55*19) 3843-9833

Vendas:
Logistica:
Pés-Vendas:
Exportagao:

Eng.? Aplicagéo:

AUTORIZADOS NO SITE:

http:\\www.imbil.com.br

3843-9848

3843-9857

3843-9876

3843-9865

3843-9866

Qualidade:

Fiscal:

Informatica:

Treinamento:

Diretoria:

3843-9872

3843-9836

3843-9850

3843-9837

3843-9835
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Solugdes em Bombeamento

IMBIL — INDUSTRIA E MANUTENGAO DE BOMBAS ITA LTDA.

Rua Jacob Audi, 690 - Vila Izaura — CEP 13971-045 -Itapira-SP
PABX: (55*19) 3843-9833 - FAX: Depto. Vendas (19)3863-0714
Atendimento ao Consumidor DDG 0800-148500
http:\\www.imbil.com.br E-mail: ivendas@imbil.com.br
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