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INI

Caracteristicas:

Caudal hasta 1.300 m3/h

Altura manométrica hasta

230 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Irrigacién, saneamiento, tratamiento
de aguas y aguas residuales,
industrias quimicas y petroquimicas,
refinerias, pulpa y papel, textiles,
industria de alimentos, ingenios
azucareros y destileria de etanol,
Linea de extincién de incendios,
refrigeracién, aire acondicionado,
construccion civil y agroindustria.

ITAP

Caracteristicas:

Caudal hasta 2.000 m3/h

Altura manométrica hasta

120 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Irrigacién, saneamiento, tratamiento
de aguas y aguas residuales,
industrias quimicas y petroquimicas,
refinerias, pulpa y papel, textiles,
industria de alimentos, ingenios
azucareros y destileria de etanol,
Linea de extincién de incendios,
refrigeracién, aire acondicionado,
construccidn civil y agroindustria.

Azucareros y destileria de Efanol

ITAP/INI/INK
BLOC

Caracteristicas:

Caudal hasta 2.000 m3/h

Altura manométrica hasta

230 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Irrigacién, saneamiento, tratamiento
de aguas y aguas residuales,
industrias quimicas y petroquimicas,
refinerias, pulpa y papel, textiles,
industria alimentaria, ingenios
azucareros y destileria de etanol,
Linea de extincién de incendios,
refrigeracién y aire acondicionado.

A
A
=

~—  Destilerias

INK

Caracteristicas:

Caudal hasta 1.400 m3/h

Altura manométrica hasta

130 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Irrigacién, saneamiento, tratamiento de
aguas y aguas residuales, industrias
quimicas y petroquimicas, refinerias,
pulpa y papel, textiles, industria de
alimentos, ingenios azucareros y
destileria de etanol, Linea de extincién
de incendios, refrigeracién, aire
acondicionado, construccién civil y
agroindustria.

-




<IVIBIL'

Soluciones en bombeo

BP

Caracteristicas:

Caudal hasta 20.000 m3/h
Altura manométrica Hasta

230 Metros de columna de agua.
El montaje vertical puede ser una
opcion.

Aplicaciones:

saneamiento, tratamiento de
agua y aguas residuales,

gran drea de irrigacion, Sistema
de refrigeracién, drenaije, Linea
de extincién de incendios,
industrias quimica y petroquimica,
celulosa y papel.

NCI/NCS

Caracteristicas:

Caudal hasta 11.000 m3 / h
Altura manométrica hasta 40
Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Irrigacién, saneamiento, tratamiento
de aguas y aguas residuales,
Industrias quimicas y petroquimicas,
refinerias, pulpa y papel, textiles,
industria de alimententos, ingenios
azucareros y destileria de etanol y
mineria.

BOMBAS AUTOCEBANTES
Lineas E y EP

Caracteristicas:

Caudal hasta 1.200 m3/h

Altura manométrica hasta 60 Metros
de columna de agua.

Pasaje de sélidos de hasta 3 "
Altura de nuevo cebado

hasta 6,7 metros.

Aplicaciones:

Irrigacién, saneamiento, tratamiento

de aguas y aguas residuales, Industrias
quimicas y petroquimicas, refinerias,
pulpa y papel, textiles, industria de
alimentos, ingenios azucareros y
destileria de etanol, EPC y drenaje.
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BEW

Caracteristicas:

Caudal hasta 850 m3/h
Altura manométrica hasta 300
Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Irrigacién, industrias quimica y
petroquimica, refinerias, pulpa y
papel, textiles, industria de alimentos,
abastecimiento de agua, Suministro
de calderas, sistema de proteccién
contra incendios, centrales eléctricas,
ingenios azucareros y destileria de
etanol.
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BMI/BMS
ANSI B73.1

Caracteristicas:

Caudal hasta 2.500 m3/h

Altura manométrica hasta

180 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Pulpa y papel, industrias quimica
y petroquimica, textiles, alimentos,
refinerias, saneamiento, mineria,
ingenios azucareros y destileria
de etanol, acero y irrigacion.

INI-HT

Caracteristicas:

Caudal hasta 600 m3/h

Altura manométrica hasta

230 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:
Pulpa y papel, textiles, Alimentos,
quimica y petroquimicos, refinerias.

INI-K/O

Caracteristicas:

Caudal hasta 1.400 m3/h

Altura manométrica hasta

100 Metros de columna de agua
Impulsor abierto o tubular.

Aplicaciones:

Saneamiento, industrias quimica
y petroquimica, refinerias, pulpa
y papel, ingenios azucareros y
destileria de etanol, construccién
civil, mineria.

/“Petroquimica

TCl

Caracteristicas:

Caudal hasta 1.600 m3/h
Altura manométrica hasta

40 Metros de columna de agua.
Impulsor abierto

Aplicaciones:

Ingenios azucareros y destileria de
etanol, industrias quimicas y
petroquimicos, pulpa Y papel,
textiles, alimentos, refinerias,
saneamiento y mineria. Bombeo
de fluidos con materiales fibrosos.
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BCI

Caracteristicas:

Caudal hasta 450 m3/h

Altura manométrica hasta

350 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Alimentacién de calderas,
intercambiador de calor,
supercalentador, suministro de agua
en general, sistema de proteccion
contra incendios, agua caliente, alta
presién para irrigacién, destilado,
disolventes y lubricantes.

BVI

Caracteristicas:

Tasa de flujo 70 cfm (115 m3/h)
hasta 12.800 cfm (21.600 m3/h)
Presién de 8 a 27 en Hg.

Aplicaciones:

Mineria, cocinas, evaporadores,
filtro de vacio, extraccién al vacio
en industrias, pulpa y papel,
textiles, industria de alimentos,
industria quimica y petroquimica,
saneamiento, tratamiento de
agua y alcantarillado, ingenios
azucareros y destileria de etanol.

"SI - IMBIL SOPLADOR - Bombas
de vacio de anillo liquido que
funcionan como soplantes para su
aplicacién en saneamiento "

iy

Irrigacion

IS - SLURRY

Caracteristicas:

Cavudal hasta 3.500 m3/h

Altura manométrica hasta

105 Metros de columna de agua.
Partes internas de alto cromo o
Elastémero.

Aplicaciones:

Mineria, industria siderdrgica,
generacién de energia térmica,
industria minera de piedra, procesos
industriales, fertilizantes, industrias
quimicas y petroquimicas ingenios
azucareros y destileria de etanol,
saneamiento (bombeo lodo).

ILI
ANSI B73.2

Caracteristicas:

Caudal hasta 350 m3/h

Altura manométrica hasta

220 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Sistema de aire acondicionado,
instalaciones de edificios, industrias
quimicas, servicios de enfriamiento,
circulacion de agua caliente, suministro
agua, irrigacién y industria en general.
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VTA

Caracteristicas:

Caudal hasta 18.000 m3/h
Altura manométrica hasta

10 Metros de columna de agua.
Bomba de flujo axial vertical.

Aplicaciones:

Refuerzo (booster) de succién,
saneamiento, extraccién de agua,
industria marina, nuclear, generacién
de energia, industria quimica y
petroquimica y refinerias.

MULTIROTOR

Caracteristicas:

Caudal hasta 250 m3/h

Altura manométrica Hasta

500 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Alimentacién de calderas,
intercambiador de calor,
supercalentador, suministro de agua
en general, sistema de proteccidn
contra incendios, agua caliente, alta
presién para irrigacion, destilado,
disolventes y lubricantes.

VID

Caracteristicas:

Caudal hasta 7.000 m3/h

Altura manométrica hasta

140 Metros de columna de agua.
Bomba vertical de doble aspiracién.

Aplicaciones:

Refuerzo (booster) de succién,
saneamiento, extraccién de agua,
industria de construccién naval,
nuclear, generacién de energia,
quimica, petroquimica, refinerias.

VTI

Caracteristicas:

Caudal hasta 7.000 m3/h

Altura manométrica hasta

400 Metros de columna de agua.
Impulsor / difusor vertical.

Aplicaciones:

Refuerzo (booster) de succién,
saneamiento, extraccién de agua,
industria de construccién naval,
nuclear, generacién de energia,
quimica, petroquimica, refinerias.

“Fluido-Térmico,
[

Gener cion:y Cogeneracion de Er ergia, "
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SISTEMA DE
PROTECCION
CONTRA
INCENDIOS

Caracteristicas:

Bombas centrifugas IMBIL,
disefiado para la aplicacién

en extincién de incendios, cumple
con los requisitos de la Gltima
edicién de la norma NFPA 20.

BALSA
FLOTANTE
TORUN

METALICA

Caracteristicas:

Se suministra juego flotante metdlico
con bombas en ejecucién
monocuerpo, se puede personalizar
segun las necesidades del cliente,
proporcionamos la versién de cuerpo
nico/monobloque.

Aplicaciones:
Extraccion de agua lejos de la orilla
del rio.

SISTEMA DE PRESURIZACION
BOOSTER

Caracteristicas:

Cavudal hasta 2.000 m3/h

Altura manométrica hasta

150 Metros de columna de agua.

Aplicaciones:

Las estaciones de presurizacién tipo
de refuerzo IMBIL mévil de la
siguiente manera.

Consta de dos o mds motores y
conjuntos de bombas IMBIL en la
versién de cuerpo Unico, o acoplador
flexible montado en el Base SKID
de Booster.

La funcién y la ventaja del
Aumentador/Booster es variar el
flujo de acuerdo con la demanda
requerida durante 24 horas,
ajustédndose al consumo este periodo
y el ahorro de luz y agua.

BALSA FLOTANTE
DE POLIETILENO

Caracteristicas:

El conjunto flotante consta de balsa
fabricada en polietileno de densidad
media, material con buena resistencia
al impacto y alta flexibilidad. Se
suministra con bombas en ejecucién
monocuerpo, se puede personalizar
segun las necesidades del cliente.
Proporcionamos la versién de cuerpo
Unico.
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EMPRESA
100%

BRASILENA

Soluciones en bombeo
MNREA 720,000 52

F1. Bombas de tamafio mediano

F2. Fundicién de hierro fundido y acero

IMBIL - Soluciones de bombeo

Imbil es el mayor productor de bombas centrifugas, Inversién
de capital financiero 100% brasilefio con una participacion
relevante del mercado domestico. Es considerado un
importante proveedor de las principales empresas de los
sectores de ingenios azucareros y destileria de etanol,
Irrigacién, mineria y siderurgia, saneamiento, pulpa y papel,
industrias quimica y petroquimica, industria marina / naval,
petréleo y gas, procesos agroindustriales. Nuestra cartera de
productos altamente diversificada nos permite suministrar y
dar servicio a diferentes tipos de bombas y materiales, ya sea
para Proyectos, EPC o incluso para usuarios finales.

IMBIL posee tecnologia y know-how para la fundicién de
aleaciones especiales, aplicacién, desarrollo, fabricacién y

F3. Centro de desarrollo
F4. Bombas grandes

F5. Bombas pequefias
F6. Caldereria/Taller y montaje industrial

prueba de equipos personalizados para bombeo centrifugo.
IMBIL cuenta con un equipo destacado altamente calificado
responsable de los contratos de servicios / mantenimiento en
las instalaciones del Cliente o en la instalacién de campo.
Somos reconocidos en el mercado por la calidad, flexibilidad y
capacidad de entregar nuestros productos dentro de las
especificaciones requeridas y dentro de plazos reducidos.
También contamos con dos bancos de pruebas de desempeiio
certificados para asegurar la calidad total ademds de ISO
9001: 2015, Certificado Petrobras CRC, NFPA-20, ONIP, SBV
y otros. Nuestro parque industrial estratégicamente ubicado en
una regién con alta disponibilidad de infraestructura logistica,
tiene un drea construida de 40,000 m2?2 (430,000 pies
cuadrados) y la superficie total de terreno de 120,000 m?
(1.3MM de pies cuadrados o 30 acres),



F9. Centro de servicio
F10. IMBILGLASS

F7. Fundicién de precisién

F8. Acoplamiento, manipulacién y envio

Tenemos capacidad para producir alrededor de 15.000
bombas al afio.

La Compaiiia cuenta con dreas para la fabricacion y
acoplamiento de bombas pequefias, medianas y grandes y
productos de ingenieria, ademds de una unidad de fundicién
para la fabricacién de piezas de hierro y acero y otra para
fundicién de precisién. Existe un drea especifica de busqueda y
desarrollo, que cuenta con alta tecnologia para realizar las
mds complejas simulaciones por computadora.

Ademds, Imbil brinda una amplia red de distribucién para el
mercado nacional e internacional, integrada a una fuerza de
ventas compuesta por profesionales con amplia experiencia en
los distintos segmentos en los que operan nuestros clientes, en
Brasil y en el exterior.
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